RBEL

Dental Products

Istruzioni uso/scheda tecnica

GIOTTO 525 C

PROPRIETA’ FISICHE E CHIMICHE

Fuso Dopo cottura Temp.
0
COMPOSIZIONE % Allungamento % 10 9 7
Au Pd Ag In Sn Ru Modulo elastico N/mm2 118 - -
52,5 27,0 16,0 2,5 1,9 <1 Limite elastico 0,20% N/mm? 425 430 500
Durezza vickers HV 200 225 250
Norma di riferimento| EN 15O 9693/UNI
CEl EN ISO 22674
Tipo|  |[Extra Duro
Colore| [Bianco
Peso specifico (gr/cm3)] (14,3 - - -
— - S S Lega dentale per le metodiche metallo - ceramica Esente da Be-Cd-Co-Cr-Ni-Mo
Intervallo di fusione (sol.lig.)) [1213°C-1282°C Tutte le nostre leghe sono micrograin
Temperatura di colata] [1430°C
C.E.T.(coeff.espan.termica) LEGA DENTALE PREZIOSA DA NON UTILIZZARE SU SOGGETTI SENSIBILI
259G - 500°C / 20°C—600°C]  [14° 1 147 O ALLERGICI Al COMPONENTI DELLA STESSA

ISTRUZIONI D’USO
Lega dentale a medio contenuto aureo per ceramica. Dispositivo monouso, utilizzato esclusivamente dall’'odontotecnico.
Per lo smaltimento attenersi alle disposizioni locali per smaltire i rifiuti di lavorazione e di materiali di imballo.

Modellazione in cera : Tenendo conto del progetto tecnico e della massa ceramica da utilizzare, non scendere mai sotto
spessori minimi ed uniformi di 0,4 mm.

Perni di colata con tecnica diretta ed indiretta  : @ 3mm perni di colata, @5 mm barra stabilizzatrice — @3,5 mm pedun-
coli di connessione fra barra ed elemento.

Rivestimento e preriscaldo : legante fosfatico senza grafite rispettando le istruzioni del produttore; preriscaldare il cilin-
dro in forno e mantenerlo a 900°C per 30 — 60 minuti in relazione alle dimensioni dello stesso.

Fusion e: Per la fusione di GIOTTO 525C utilizzare crogioli in ceramica.

Con cannello ossigeno / propano : regolare con precisione la famma e, raggiunta la temperatura di colata, mantenerla
per 10/20 secondi .

Con Apparecchiatura elettronica : si consiglia di aumentare la temperatura del punto liquido di 50/120°C a seconda del
tipo di fonditrice; raggiunta la temperatura di colata mantenerla per 5/15 secondi (con 30 gr. di lega) . Lasciare raffreddare
il cilindro fino a temperatura ambiente

Rifinitura del metallo : Utilizzare frese non contaminate a base di legante ceramico o al carburo di silicio o al tungste-
no.Sabbiare quindi con ossido di alluminio a 50-125 micron a 2 atmosfere max .

La pulizia pud essere effettuata con ultrasuoni, con getto di vapore o facendo bollire in acqua distillata per almeno 5-10
minuti.

Ossidazione : 960°C con vuoto per 6 minuti .

Sabbiatura post ossidazione : 50 micron per 2 atmosfere max.

Tempera: 600°C per 15 minuti e lasciare raffreddare a temp.ambiente.

Decapaggio : con acidi o similari € consigliato in presenza di saldature

Saldature primarie :Saldatura 1060° C

Saldature secondarie : Saldatura 750° C

Stoccaggio: richiudere la confezione dopo I'apertura

Rischio in caso di riutilizzo : le caratteristiche della lega potrebbero essere alterate
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