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Duceram® Kiss

Indicazioni

• Duceram Kiss è una ceramica ad alto punto di 

fusione per il rivestimento estetico di ponti e corone, 

 specifi ca per leghe aventi un CET compreso tra 

13,8 –15,4 µm/m·K (25– 600 °C).

• Utilizzabile solo con leghe aventi una temperatura 

di solidifi cazione non inferiore a 1030 °C

•  Esclusivamente per uso dentale 

Controindicazioni

•  Sono da ritenere valide unicamente le indicazioni 

di cui sopra

Avvertenze relative ai prodotti medicali 

Effetti collaterali indesiderati di questi prodotti medi-

cali sono da ritenere assai rari in presenza di un uti-

lizzo e lavorazione corretti. Non è tuttavia possibile 

escludere a priori reazioni immunitarie (es. allergie) 

e/o manifestazioni locali (es. alterazioni del gusto o 

irritazioni delle mucose). Se dovessero comparire 

effetti collaterali indesiderati si prega di segnalarli, 

anche nel dubbio.

Nel caso di un’ipersensibilità dei pazienti alla ce-

ramica da rivestimento Duceram Kiss o a uno dei 

componenti, questo prodotto medicale non può 

essere utilizzato, oppure va usato solo sotto stretto 

controllo del medico/odontoiatra. Note reazioni in-

crociate o interazioni del prodotto medicale con altri 

dispositivi medici o materiali presenti nel cavo orale 

devono essere tenute presenti dal medico/odontoia-

tra in vista dell’utilizzo del prodotto medicale. 

Si prega di comunicare al medico/odontoiatra tutte 

le suddette informazioni al momento della lavora-

zione di questo prodotto medicale per la realizza-

zione di un dispositivo medico su misura.

• Non inalare polveri abrasive
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Norme per la sicurezza

Osservare le istruzioni per l’uso e i dati delle schede 

di sicurezza durante la lavorazione.

Effetti collaterali/interazioni

Non sono noti rischi e/o effetti collaterali della 

ceramica Duceram Kiss.

Dati tecnici

•  CET dentina: 13,0 µm/m·K (25 – 600 °C)

•  Ceramica per uso dentale, tipo 1, classe 2–8, 

conforme norme DIN EN ISO 6872

•  Adesione metallo-ceramica, resistenza alla 

fl essione e solubilità chimica conforme norme 

DIN EN ISO 9693

Scelta della lega

• Duceram Kiss è compatibile con leghe ad alto 

contenuto aureo, a ridotto contenuto aureo e con 

leghe vili. Consultare l’azienda produttrice per le 

informazioni sulla composizione della lega e sul 

coeffi ciente di espansione termica. Considerando 

i cicli di raffreddamento sotto indicati, si possono 

utilizzare leghe con un CET compreso tra 

13,8 –15,4 µm/m·K (25– 600 °C).

Nonconsigliato  < 13,8

No raffreddamento lungo/tempra 13,8–14,5

2–3 min. lungo/tempra 14,6–15,4

Nonconsigliato > 15,4

Duceram Kiss non diventa grigia sulle leghe conte-

nenti argento; tuttavia si consiglia di decontaminare 

periodicamente sia il forno per ceramica che i piat-

tini refrattari.

Immissione sul mercato: marzo 2004

I
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Indicazioni generali sulla ceramica Duceram Kiss

Condizioni di trasporto e di stoccaggio

•  Liquidi: conservare i contenitori, chiusi 

ermeticamente, a temperature superiori a 10° C.

•  Proteggere polveri e paste dall’umidità.

Attenzione ai seguenti simboli sulle etichette del

prodotto:

 4 Codice prodotto

 5 Numero di lotto 

 6 Da utilizzare entro 

 7 Attenersi alle istruzioni per l’uso 

  Attenersi alle istruzioni per l’uso 

 1 Limite inferiore temperatura 10 °C

 2 Conservare in un luogo asciutto

 8 Prodotto monouso

Liquidi combinabili

•  Bonder/Opachi in polvere:

Ducera® Liquid B 

Ducera® Liquid OCL universal 

•  Opachi in pasta: 

Liquido per opaco in pasta

•  Masse spalla:

Ducera® Liquid Quick

•  Dentine/Smalti ecc.:

Ducera® Liquid SD

Ducera® Liquid Form

•    Supercolori /Massa di glasura:

Ducera® Liquid Stain improved

•  Isolante:

Ducera® Sep Isolating Fluid

Forni per ceramica

Per ottenere risultati ottimali è opportuno garantire 

il raggiungimento delle temperature e dei tempi di 

cottura richiesti. Provvedere eventualmente a 

regolare i parametri del forno secondo necessità.

Defi nizioni/spiegazione di masse 

importanti

Power Chroma (PC 1– 6)

Le masse Power Chroma sono opachi intensivi 

fluorescenti altamente cromatici per una colorazione 

individuale. Tutte le masse Power Chroma servono 

ad aumentare il croma nell’area cervicale, palatale 

e occlusale. Esse possono essere utilizzate pure o 

miscelate nel rapporto 1:1. Con l’aggiunta di Stand 

by sono ideali anche per la zona dei mammelloni. 

La comparazione dei colori è da considerarsi orien-

tativa.

Stand by

Massa multifunzionale fortemente opalescente, 

quasi trasparente. Stand by può essere utilizzata sia 

pura che per l’aggiunta a tutte le masse della siste-

matica Kiss. Stand by è dunque una massa fonda-

mentale del concetto, dall’uso versatile. 

Opal Effekt Sunrise/Opal Effekt Sunset

Massa effetto opalescente per le aree incisali gialle 

e arancio/rosse. Ideale per aumentare il croma 

 durante la 2. o la 3. cottura della dentina. L’effetto 

di queste masse può essere attenuato miscelandole 

con la massa Stand by.

Opal Effekt Sky/Opal Effekt Ocean

Massa effetto opalescente per le aree incisali deli-

cate azzurre ma anche più scure sul blu. L’effetto di 

queste masse può essere attenuato miscelandole 

con la massa Stand by.

Opal Effekt Fog

Massa effetto opalescente per le aree incisali grigie. 

L’effetto di questa massa può essere ridotto misce-

landola con la massa Stand by.

White Surface

Massa effetto opalescente bianca per dare risalto 

alle cuspidi occlusali nei settori posteriori e per le 

creste palatali / linguali nei settori anteriori. L’effetto 

di questa massa può essere ridotto miscelandola 

con la massa Stand by.

Final Kiss

Massa di correzione (Final Kiss) trasparente a basso 

punto di fusione. Temperatura di cottura: 880 °C.
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Tabella di comparazione colori/note per la lavorazione

Tab. 1 Tabella di comparazione colori Duceram Kiss

Una comparazione dei colori facile e veloce si può ottenere anche grazie alla scala colori Kiss.

Tinta A1 A2 A3 A3,5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

        Stratificazione standard

Opaco x x x x x x x x x x x x x x x x

Dentina x x x x x x x x x x x x x x x x

Smalto 1 2 3 3 5 1 1 4 6 1 5 5 6 2 4 4

        Stratificazione individuale

Opaco x x x x x x x x x x x x x x x x

Opaco Orange       Per la caratterizzazione delle aree occlusali, cervicali e palatali.

Opaco Bleach         Per denti estremamente chiari/sbiancati. Normalmente viene utilizzato solo in combinazione con una dentina bleach.

Opaco Gum            Per porzioni gengivali.

Spalla SM/F SM 1 2 2 + 3 2 + 4 3 + 4 1 1 + 3 3 3 + 5 1 1 + 4 2 + 4 4 1 + 4 2 + 4 3 + 4

Dentina x x x x x x x x x x x x x x x x

Power Chroma 1

Power Chroma 2

Power Chroma 3 1 + 2 2 2 + 5 3 + 5 4 + 6 1 1 + 3 2 + 3 3 + 6 1 + 6 2 + 6 3 + 6 5 + 6 1 + 6 2 + 6 3 + 6

Power Chroma 4

Power Chroma 5

Power Chroma 6

Flu Inside 1 x x Mix Mix  x x Mix  x Mix   x Mix

Flu Inside 2     x    x   x x   x

Smalto Opalescente 1 x x Mix Mix  x x Mix  Mix Mix   Mix Mix

Smalto Opalescente 2     x    x   x x   x

a b c d Preparazione della struttura 

metallica

Per un supporto omogeneo e per garantire spessori 

uniformi della ceramica, modellare la struttura me-

tallica con una forma anatomica in scala ridotta. 

Per la rifinitura della struttura metallica usare esclu-

sivamente frese al carburo di tungsteno con denta-

tura a taglio incrociato. Si consiglia l’uso di utensili 

ad asportazione di trucioli. L’uso di pietre, soprat-

tutto con leghe morbide (leghe Bio prive di rame e di 

palladio) determina inevitabilmente sovrapposizioni 

microscopiche che possono provocare la forma-

zione di bolle nella ceramica. 

Se non diversamente consigliato dall’azienda pro-

duttrice della lega, dopo la rifinitura con frese al 

carburo di tungsteno le strutture metalliche vengono 

sabbiate con Al
2
O

3
 (100–150 µm) a una pressione di 

2 bar (leghe vili fino a 4 bar con Al
2
O

3
 250 µm). 

Al fine di evitare tensioni nel rivestimento in cera-

mica, arrotondare eventuali bordi e spigoli vivi. 

Infine le strutture metalliche vengono pulite con la 

vaporiera o immerse in un bagno a ultrasuoni pulito

(v. fig. 1–4).

Saldatura convenzionale e saldatura laser

Per la saldatura convenzionale e saldatura laser 

delle strutture metalliche osservare le dettagliate 

istruzioni per l’uso e le note dell’azienda 

produttrice della lega.

e f Applicazione dell’opaco

Gli opachi in pasta e in polvere Duceram Kiss 

coprono la struttura metallica con uno spessore uni-

forme della tinta base corrispondente. Si consigliano 

due cotture dell’opaco, sia per gli opachi in pasta 

che per quelli in polvere. Se si utilizzano leghe con 

un basso intervallo di fusione (leghe prive di rame 

o palladio, come per es. BiOcclus HT) durante la 

prima cottura andrebbe applicata la pasta neutra al 

posto del primo opaco. Se si applica la pasta neutra 

la prima cottura dell’opaco viene abbassata a 910 °C 

(con prolungamento del tempo di cottura: 1 min/900 °C), 

prevenendo così una deformazione della struttura 

metallica. La pasta neutra non è adatta al rivestimento 

di strutture in lega vile.
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Note per la lavorazione

Gli opachi in pasta Duceram Kiss e la pasta neutra 

si possono applicare facilmente senza diluirli con un 

pennello classico per opachi in pasta. Se nel tempo 

la pasta dovesse alterare la propria consistenza, per 

cui diventa difficile applicarla, si può ripristinare la 

consistenza originale aggiungendo del liquido per 

opaco in pasta. In alternativa è possibile ricoprire 

l’armatura con un sottilissimo strato di liquido per 

Liquido per opaco in pasta.

Attenzione: Utilizzare il Liquido per opaco in pasta in 

quantità minime. L’eccesso di liquido può provocare 

la formazione di fessure e bolle durante la cottura 

dell’opaco.

L’opaco in polvere viene miscelato con il liquido 

Ducera® Liquid OCL universal (v. fig. 5–6).

 

Per la lavorazione di leghe non ferrose si consiglia 

l’uso del  bonder non ferroso.

Il Bonder per leghe vili viene mescolato con il Liquid 

B oppure OCL universal della Ducera® e viene 

applicato sulla struttura con uno strato semi-coprente 

e omogeneo. Successivamente il Bonder per leghe 

vili viene cotto a 980 °C, in tal modo sinterizza in 

modo omogeneo sulla struttura metallica garantendo 

la glasatura uniforme della superfi cie della stessa. 

Così è possibile una sicura adesione 

tra la lega vile e la ceramica da rivestimento.

Osservare anche i parametri di cottura specifici 

per leghe vili (vedi http://www.kiss-ceramics.com/

Druckschriften/DuceramKiss.pdf).

g h i Aesthetic Line Basic

Con la tecnica di stratificazione standard (opaco/

dentina /smalto) si possono realizzare rivestimenti 

estetici di qualità in tempi assai brevi. Costruire 

innanzi tutto il nucleo di dentina e sgrossarlo per 

prepararlo all’applicazione degli smalti. Ricostruire 

poi la porzione sgrossata con masse smalto. Segue 

la prima cottura della dentina (vedi Tab. 2 e 3) e la 

rifinitura del restauro. Si procede infine alla 

glasura (vedi Tab. 2 e 3 ), con o senza massa di 

glasura e all’applicazione dei supercolori Duceram 

Kiss per la riproduzione di effetti caratteristici 

(v. fig. 7–9).

j k l Spalla in ceramica

•  Per l’applicazione di una spalla in ceramica il 

margine della corona va ridotto con una fresa al 

tungsteno fi no a terminare in altezza ca. 0,5–0,8 

mm sopra al punto più profondo del chamfer o 

della spalla. Occorre inoltre fare attenzione a lasciar 

terminare il margine della corona a fi nire, per 

evitare tensioni nella ceramica. 

•  Sabbiare la struttura internamente (in particolare i 

margini) ed esternamente come descritto all’inizio, 

 e infi ne pulire la struttura (getto di vapore).

•  Evidenziare il limite della preparazione con una 

matita senza grafi te e sigillarla con un induritore 

di superfi cie.

•  Applicare abbondantemente l’isolante per ceramica 

Ducera-Sep. Lasciar aerare l’isolante e riapplicarlo 

un’altra volta.

•  La massa spalla (SM 1– 5) viene poi miscelata 

con il liquido SD Quick. Applicare le masse spalla 

sull’area marginale, come indicato nella fi gura. 

Infi ne lasciar asciugare la ceramica, eventualmente 

con l’aiuto di una fonte di calore, e cuocere 

conformemente alle indicazioni di cottura. Per la 

cottura della massa marginale, seguire le istruzioni 

della tabella 3.

•  Lo spazio creatosi con la contrazione della 

ceramica viene corretto con una seconda cottura 

o, alla fi ne, con la massa spalla fi nale (F-SM 1–5) 

dopo la cottura di lucentezza (v. fi g. 10–12).

m n o p q r Aesthetic Line Individuale

Per una stratificazione individuale questa ceramica 

offre la possibilità di realizzare ricostruzioni estrema-

mente complesse e naturali utilizzando le masse Po-

wer Chroma e le masse effetto opalescenti. Grazie alle 

masse Power Chroma si può rivestire già la struttura 

con un opaco altamente cromatico e fluorescente per 

la caratterizzazione e l’individualizzazione del colore 

del dente. Segue poi la stratificazione in dentina, come 

di consueto. Dopo avere sgrossato il nucleo in dentina 

la ricostruzione può essere completata con gli smalti 

opalescenti; infine, per esempio, nella zona incisale si 

possono stratificare le masse effetto opalescenti Sky e 

Ocean e nella zona cervicale e del corpo del dente le 

masse effetto opalescenti Sunrise e Sunset 

(v. fig. 13–18).
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La temperatura di cottura deve essere regolata in base al numero di unità da cuocere in una sola volta. Per un 

numero di unità da cinque a dieci è necessario un aumento della temperatura compreso tra +5 °C e +10 °C, a 

partire da dieci unità è necessario un aumento della temperatura compreso tra +10 °C e +20 °C.

Nelle leghe vili con un CET minore o uguale a 14,2 mm/m.K (25-600°C) non eseguire la tempra. Il raffredda-

mento per espansione alla temperatura di base dovrebbe essere eseguito indipendentemente dal CET. 

Seguire anche le indicazioni della casa produttrice.

Al fine di compensare la scarsa conducibilità termica delle leghe vili consigliamo, per ponti estesi di minimo 

5 elementi, di alzare la temperatura e di prolungare il tempo di cottura durante la 1. cottura della dentina.

I valori sopra elencati sono valori indicativi e servono solo come riferimento. Sono possibili variazioni dei 

risultati di cottura. I risultati di cottura dipendono dalla potenza del forno, dalla casa produttrice e dall’età del 

forno; perciò i valori indicativi devono essere adattati individualmente a ogni cottura. Si consiglia una cottura 

di prova per la verifica dei parametri. Tutte le informazioni sono da noi elaborate e scrupolosamente testate, 

ma vengono trasmesse senza garanzia.

Le istruzioni aggiornate per la cottura sono disponibili anche sul sito www.kiss-ceramics.com

Consigli generali per la cottura

Tab.2: Consigli generali per la cottura della Duceram Kiss

Tab.3: Consigli per la cottura su leghe vili della Duceram Kiss

Cottura  Preriscaldo Tempo di asciug. Vel. di salita Temp. finale Mantenimento Vuoto Tempra Raffr. lungo 

   °C min °C/min °C min hPa

Ossidazione                            Osservare esattamente i parametri di lavorazione delle singole leghe vili

Bonder  575 7:00 55 980 2:00 50 – –

Opaco in pasta  575 7:00 55 950 2:00 50 – –

Opaco in polvere  575 5:00 55 950 2:00 50 – –

Spalla 1+ 2  575 7:00 55 930 1:00 50 – –

Dentina 1  575 6:00 55 920 1:00 50 3 min/850 °C bis auf 600 °C

Dentina 2  575 4:00 55 910 1:00 50 3 min/850 °C bis auf 600 °C

Glasura  575 3:00 55 890 1:00 – 3 min/850 °C bis auf 600 °C

Correzione   575 4:00 55 880 1:00 50 3 min/850 °C bis auf 600 °C

(Final Kiss) 

Final Shoulder  450 4:00 55 660 1:00 50 – –

    Preriscaldo Tempo di asciug. Vel. di salita Temp. finale Mantenimento Vuoto Tempra

    °C min °C/min °C min hPa

  Ossidazione           Osservare esattamente i parametri di lavorazione delle singole leghe.

Programma Pasta neutra 575 7:00 55 900 3:00 50 –

leghe Opaco in pasta 575 7:00 55 900 3:00 50 –

bio  Opaco in polvere 575 5:00 55 900 3:00 50 –

Leghe Opaco in pasta 1+2 575 7:00 55 930 2:00 50 –

convenzionali Opaco in polvere 1+2 575 5:00 55 930 2:00 50 –

  Spalla 1  575 7:00 55 920 1:00 50 –

Senza Spalla 2  575 7:00 55 920 1:00 50 –

raffreddamento Dentina  1 575 6:00 55 910 1:00 50 –

lungo Dentina  2 575 4:00 55 900 1:00 50 –

per es. Glasura  575 3:00 55 890 1:00 – –

Degudent Kiss Correzione 575 4:00 55 880 1:00 50 –

  Final Shoulder 450 4:00 55 660 1:00 50 –

Raffreddamento Dentina 1  575 6:00 55 910 1:00 50 3 min/850 °C

lungo da CET Dentina 2  575 4:00 55 900 1:00 50 3 min/850 °C

14,5 µm/m·K Glasura  575 3:00 55 890 1:00 – 3 min/850 °C


